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NARZEDZIA DO OBROBKI OTWOROW TYPU CTA - CTB - CTC

Solidne narzedzia zbudowane z kilku czesci, wyposazone w wymienne ostrze.
’ Obrabiajg otwdr, a takze fazuja jego przednie i tylne lico

juz po jednym przeciggnieciu.

Uregulowac kotek znajdujacy sie na uchwycie w celu otrzymania obrébki

lub fazowania o odpowiedniej Srednicy.

Mogg byc¢ stosowane do obrabiarek lub do innych przyrzadéw recznych.

Na specjalne zamodwienie dostarczane sg rowniez narzedzia do urzadzen

o lewym obrocie; w celu zamowienia dodac litere L na koricu kodu narzedzia.

MHCTPYMEHTDI 414 CHATUA 3AYCEHLIEB TUIMA CTA - CTB - CTC
— MpoYHbIE NHCTPYMEHTbI, COCTOALLMNE U3 HEMHOTUX [ieTasnen, co

CMeHHbIM pe3Lom. CHUMaIOT 3ayceHLbl uin 06101 ¢ nepeaHei

1 3a[iHe CTOPOHbI OTBEPCTUA 3a O[IVH NPOXOA,.

OtperynupoBaTtb yCTaHOBOYHbIA BUHT, PaCnoIOKeHHbI Ha XBOCTOBUKe, AN

yAaneHua 3ayceHues nnmn o6510a Hy»KHoro pasmepa. MoryT ncnonb3oBaTtbCaA Ha
CTaHKax U1 B NOPTaTUBHbIX UHCTPYMEHTAX.

Mo 3anpocy NOCTaBNATCA UHCTPYMEHTbI ANA CHATUA 3ayCeHLeB ANA CTaHKOB C
NeBOCTOPOHHUM BpaLlleHneMm; Ana 3akasa gobasutb OyKBy

“L" B KOHLe KOAia UHCTPYMeHTa.

NACINI DRATENE KARTACE TYPU CTA - CTB - CTC

Robustni nacini sklddajici se z nemnoha soucésti, vybavené vyménitelnym
v ostfim. Provadi jedinym prichodem cisténi ¢i skoseni predni a zadni strany

otvoru.

Zregulovat kolik, ktery se nachazi na nasadé, za ucelem dosazeni vycisténi Ci

skoseni na zadanou velikost.

Mohou byt pouzivany jak u obrabécich stroj(, tak u pifenosného nacini.

Na Zadost budou dodany draténé kartace pro levotocivé stroje; v objednavce

pfipiste u kédu nacini konecné pismeno “L”

’ CTA - CTB - CTC TIPUSU SORJAZO SZERSZAMOK
Kevés elembdl allo, cserélheté pengével ellatott massziv szerszamok.

’ Egyetlen menetben végzik el a furat ellils6 és hatso részének sorjazasat vagy
élletorését.
A kivant méretd sorjazast vagy élletorést a befogovégen levé allitdcsavarral al-
lithatjuk be.
Szerszamgépeken vagy hordozhato szerszamokon alkalmazhatok.
Kérés esetén balra forgd gépekhez is rendelhetdk sorjazé szerszamok; ekkor a
megrendelésnél egy ,L” betlit kell a szerszam kddja utén irni.
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% 4
JJAK PRACUJE NARZEDZIE

Rys. 1 — Posuw wchodzacy, obrébka lica otworu.

Rys. 2 — Posuw przechodzacy, przesuniecie przez otwor.
Rys. 3 — Posuw wychodzacy, obrébka tylnego lica otworu.
Rys. 4 — Dziatanie zakonczone.

KAK PABOTAET UHCTPYMEHT

— Puc. 1 - Bxop, cHATKE 3ayCeHLUeB C nepefHein CTOPOHbl OTBEPCTUA
Puc. 2 - MNpoxog,npoxoxaeHne oTBepCTUA.
Puc. 3 - Bbixog, CHATME 3ayceHunl, C 3afHel CTOPOHbI OTBEPCTUA.
Puc. 4 - Onepauua 3aBepLieHa.
JAK FUNGUJE NACINI

v Obr. 1 - Vstupni posun, ¢isténi predni strany otvoru.
Obr. 2 - Prlchozi posun, priichod otvorem.

Obr. 3 - Vystupni posun, ¢isténi zadni strany otvoru.
Obr. 4 — Operace ukoncena.

A SZERSZAM MUKODESE

1. abra - Bemeneti szakasz, a furat elllsé részének sorjazasa.
2. 4bra - Athaladasi szakasz, a furaton keresztiil.

3. dbra - Kimeneti szakasz, a furat hatsé részének sorjazasa.
4. 4bra - MUvelet befejezve.

SZYBKOSCI | POSUWY
CKOPOCTb U NPOABUXEHUE
RYCHLOST POSUNU
FORDULATSZAM ES ELOTOLAS

Srednica otworu Obrotow/min. Posuw mm/obrét
[uameTp oTBEpCTUA O6/MuH. MpoasuxeHne Mm/06.
Primeér otvoru Ot./min. Posun mm/ot.
Furatatmérd Ford./perc El6tolas mm/ford.
mm cale / glovmbl / in. / in.
0,8-5,0 .003” - .196” 1750 0,02 - 0,10
6,0 - 9,0 .236” - .354” 800 - 1000 0,02 - 0,15
Ponad / 6onee / vice nez / felett 10,0  Ponad / 6onee / vice nez / felett .393" 600 - 650 0,05 - 0,20
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TYP OSTRZA

Narzedzia do obrébki otwordw typu CTA — CTB — CTC sg dostarczane, za wyjatkiem specjalnych
zamoéwien, ze standardowym, stalowym ostrzem HSS typu DA z podwdjna krawedzig tnaca do
obrobki przedniej i tylnej. Moga by¢ dostarczone z ostrzem typu BA, z tylng krawedzia tnaca

do obrébki tylnych czesci otworéw. Do obréobki otworéw w stali, stali nierdzewnej, zeliwie i tyta-
nie stosowac normalne ostrza. Do otworéw w aluminium, mosigdzu, brazie i zeliwie ciggliwym
stosowac ostrza ptaskie. Na specjalne zamowienie sg dostarczane ostrza HSS pokryte TIN, ktére
charakteryzujg sie 0 15-20% dtuzszg trwatoscig w poréwnaniu ze standardowymi ostrzami. Pona-
dto sg dostepne ostrza z twardego metalu, ktére pozwalajg na szybkosc ciecia wiekszg o0 20% w
poréwnaniu z ostrzami HSS.

WYMIANA OSTRZA

Nasada ostrza jest “otwarta” w celu umozliwienia jego wymiany bez koniecznosci usuwania kotka.
Wystarczy poluzowac kotek reguluj jacy, poiozony na uchwyCIe i od pigc ostrze. Przy reg ulowaniu
ostrza nalezy zwrdcic¢ uwage, aby nie scisnac¢ catkowicie sprezyny, poniewaz ostrze nie bedzie
mogto sie cofnac.

OSTRZENIE OSTRZY

Naostrzyc ostrze jak na pokazanym rysunku. Jest mozliwych od 4 do 10 ostrzen, $cierajac 0,25 mm.

TWUN IE3BUA

NHcTpymeHTbl ana cHATnA 3ayceHny CTA — CTB — CTC nocTaBnaooTCaA, e MHOE He yKa3aHo B
3aKase, Co CTaHAapTHbIM ne3suem 13 ctanu HSS Tuna DA ¢ AByMA pexyLwmMn KpoMmKamu ana
CHATUA 3ayCeHLeB C NepeaHen n 3aiHel CTOPOHbI AeTanu. MoryT nocTaBnATbCA C Ne3BuemM Tmna
BA, c 3aaHen pexyLen KpOMKON ANA CHATMA 3ayCeHLeB C 3aHell CTOPOHbI AeTanu.

AnAa cHATKA 3ayceHLUeB CO CTallbHbIX AeTanen, AeTanen u3 HepXkaBeloLen CTanu, YyryHa n TutaHa
MCNONb30BaTh 0ObIYHbIE NE3BUA.

AnAa CHATUA 3ayCeHLeB C antoMUHUEBDIX, NaTyHHbIX, 6POH30BbIX AeTanen 1 getanemn n3 3n1acTuYHoro
4yryHa ucrnosnb30oBaTtb MIOCKuUe ne3susa.

Ha 3aka3 nocrasnaiotca ne3sua n3 HSS c nokpbitnem TIN, umerowme cpok cnyx6bl Ha 15 — 20%
6onbWKin, Yem cTaHAapTHble ne3sua. Kpome Toro, MOXKHO 3aka3aTb 1e3BUA 13 TBEPAOro MeTanna,
KOTOpble MO3BONAKT MPOU3BOANTL PE3KY CO CKOPOCTbIO Ha 20% 6ornbuie, yem nessua HSS.
3AMEHA JIE3BUA

Jle3B1A CNpOEKTUPOBAHO C OTKPbITbIM CEANIOM, YTO MO3BONAET NPOU3BOAUTL 3aMeHy 6e3 yaaneHua
WNUIbKKW. [JoCTaToO4HO 0CNabuTb YCTaHOBOYHbIA BUHT, PaCrnONOXEeHHbI HA XBOCTOBUKE 1 AOCTaTb
pe3sel,. Mpn ycTaHOBKe pe3La He CKMMaTb MOMHOCTbLIO MPYXKMHY, NHaue pe3ell He CMoXKeT ybpaTbC.
3ATOYKA PE3LIOB

3aTaumBatb pesel, Kak Noka3aHo Ha puUcyHkKe. Pesel MoXxHO 3aTtaymsatb oT 4 4o 10 pas, cHumas 0,25 mm.

TYP/TUN CTA -CTB TYP /TN CTC
DA - Podwojna krawedz tnaca / [iee pexyLine Kpomku DA - Podwdjna krawedz tnaca / [Ige pexylime KpoMKy
KAT NATARCIA 6-8° KAT NATARCIA 6 -8°
-yron OTKNOHeHWs oT BepTuKann /A -Yron OTKNOHEHWA OT BEPTUKaNMW / /
F%\ S
/ f /
. / f\
38° 3
57° 38°

TYP/TUN CTA -CTB TYP/TUN CTC
BA - Tylna krawedz tnaca / 3agHAna pexylan Kpomka BA -Tylna krawedz tnaca / 3afiHAA pexXyLyan KpomMKa

o . /)
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TYP OSTRI

v Nacini draténé kartace typu CTA — CTB - CTC jsou dodavany, pokud to neni vyzadano jinak, se stan-
dardnim ocelovym ostfim HSS typu DA s dvojitym bfitem pro predni a zadni ¢isténi odlitkd.
Mohou byt dodany s ostfim typu BA, zadnim bfitem pro zadni ¢isténi odlitku.
Pri cisténi odlitkt z ocele, inox ocele, litiny a titanu pouzivejte bézné ostfi. Pfi ¢isténi odlitk( z hliniku,
mosazi, bronzu a temperované litiny pouzivejte ploché ostfi.
Na Zadost je dodano ostfi z HSS potazené TIN, které ma delsi Zivotnost 0 15-20% neZ standardni
ostfi. Kromé toho muze byt dodano ostii z tvrdého kovu, které umozni vyssi rychlost fezu o 20%
vzhledem k HSS.
VYMENA OSTRI
Ostii je navrZzeno s otevienym sedlem, které umozni ho vyménit bez toho, aby se musel odstranit
Cep. Postaci uvolnit nastavovaci kolik, ktery je umistén na nasadé a nechat vystoupit ostfi. Davejte
pozor pfi nastavovani ostii a nestisknéte uplné pruzinu, jinak se ostfi nestahne.
NABROUSENI OSTRI
Nabruste ostfi tak, jak jet o zndzornéno na obrazku. Je mozné nabrousit ostfi 4 az 10 krat a odstranit
tak 0,25 mm.

’ PENGETIPUS
Eltérd rendelkezés hianyaban a CTA — CTB - CTC tipusu sorjazé szerszamok eliilsé és hatso sorjaza-

’ sra alkalmas kett6s vagoéllel rendelkezd, standard HSS acélbdl késziilt DA tipusu pengével kertilnek
szallitasra. A szerszamok hatsé sorjazasra alkalmas hatsé vagoéllel rendelkezd BA tipusu pengével is
szallithatok.
Acél, rozsdamentes acél, ontottvas és titan sorjazadsahoz normal pengék hasznalata ajanlott. Alumi-
nium, sargaréz, bronz és formalhaté 6ntottvas sorjdzasahoz lapos pengék hasznalata ajanlott.
TIN bevonatu HSS acélpengék is kérheték, ezek a standard pengékhez képest 15-20%-kal hosszabb
élettartamuak. Emellett keményfém pengék is rendelheték, amelyek a HSS pengékhez képest 20%-
kal nagyobb fordulatszamon képesek dolgozni.
A PENGE CSEREJE
Nyitott végu kialakitdsanak kdszonhetéen a penge a forgdscsap eltévolitasa nélkiil kicserélhetd.
A penge kiemeléséhez elég meglazitani a befogévégen levé allitdcsavart. A penge beallitasakor
tgyeljlink arra, hogy ne nyomjuk teljesen 6ssze a rugot, mert kiilonben a penge nem tud viss-
zah(zédni.
A PENGE ELEZESE
A penge élezését az dbra szerinti mdédon végezziik. 0,25 mm anyagmennyiség eltavolitdsa mellett
4-10 élezésre van lehet6ség.

TYP/CTA - CTBTIPUS TYP/CTA-CTBTIPUS
DA - Dvojity bfit / Kettds vagoél DA - Dvojity bfit / Kettos vagoél
uhel zkoseni _qo uhel zkoseni 6-8°
hantasi szég 4 \7/6 8 héantasi sz6g / \7/
/ t
7 f\
\ ' :
38° [ o
57°  38°

TYP/CTA - CTBTIPUS TYP/CTA - CTBTIPUS
BA - Zadni brit / Hatso vagoél BA - Zadni brit / Hatso vagael

L -
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ZESPOL TRZPIENIA = 1 Trzpien / 2 Ostrze / 3 Kotek / 4 Drazek.
ZESPOL DOPASOWUIJACY = 5 Sprezyna / 6 Kotek regulujacy / 7 Dopasowywacz / 8 Kotek zaciskowy.
@ = Srednica od 0,08 do 0,13 mm mniejsza od $rednicy otworu.

@ = InameTp Ha 0,08 - 0,13 MM MEHbLIE HOMWUHANbHOTO AMameTpa OTBePCTUA.

SOUHRN (‘J;ST[ TRNU = 1Trn /2 Ostfi/ 3 Cep / 4 Ty¢.
SOUHRN CASTIi ROZVODKY = 5 Pruzina / 6 Nastavovaci kolik / 7 Rozvodka / 8 Blokovaci kolik.
@ = Primér od 0,08 do 0,13 mm je nizsi, nez jmenovity primér otvoru.

BEFOGOEGYSEG = 1 Befog6 / 2 Penge / 3 Forgascsap / 4 Dugattyu.
ADAPTEREGYSEG = 5 Rugd / 6 Szabalyozdcsavar / 7 Adapter / 8 RégzitScsavar.
@ = Névleges furatméret alatt 0,08 - 0,13 mm atméré

WNWHAEND B CBOPE = 1 Wnuugens / 2 Nlezesne / 3 Wnunbka / 4 Wrndr.
ALATTEP B CBOPE = 5 lNpyxwuHa / 6 PerynuposouHbivi BUHT / 7 AganTtep / 8 BNOKMPOBOYHBIN BUHT.

Kod narzedzia | WIELKOSC OTOWRU WYMHHOSIR’M Kod narzedzia | WIELKOSC OTOWRU MMIAROS‘I'RkA

Ko HHCTpYMeRTa  -pasmepbi oTeepcTHA -pa3m, NessiA WHCTRYMEHTa  -pasMepsi OTBEPCTHA a3M. Ne3BiA

Kdﬂné;g?m rggnéwypznrompa A B vil.osrﬁ :;gnégi}m rtf::éSt:t\rorum A B '\rilmtif

Szerszamkod | furat méret pengeméret | Szerszamkod | furat méret penge méret
mm | in. mm | in. mm | in. mm | in. mm | in. | mm | in.

TA200 | 2,0 | 5/64 CTA390 | 3,9 | 5/32

TA230 | 2,3 | 3/32 |85,72(3-3/8| 11,43 |0.45| 3-32 |CTA400 | 4,0 | .1575 | 85,72 |3-3/8|11,43|0.45| 5/32

TA250 | 2,5 | .0984 CTA430 | 4,3 | 11/64

TA280 | 2,8 | 7/64 CTA450 | 4,5 | .1772

TA300 | 3,0 | .1181 CTA470 | 4,7 | 3/16

TA320 | 3,2 | 1/8 1/8 CTA500 | 5,0 | .1968 |104,77|4-1/8| 18,28 |0.72| 3/16

TA350 | 3,5 | .1378 CTA520 | 5,2 | 13/64

TA360 | 3,6 | 9/64
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1 Trzpieni / 2 Ostrze / 3 Kotek / 4 Drazek / 5 Sprezyna / 6 Kotek regulujacy.
@ = Srednica od 0,15 do 0,20 mm mniejsza od srednicy otworu.
’ B = Dtugosc¢ czesci przedniej moze byc skrocona.
1 WnuHaens / 2 Nlessue / 3 Wnunbka / 4 WtndT / 5 MpyxuHa / Perynupytowmii BUHT.
@ = AnameTp Ha 0,15 - 0,20 MM MeHbLLEe HOMVHANbHOrO AvameTpa OTBEPCTUA.
B = 1nnHa Hanpasnsatowen yandsl MoXKeT ObITb yMeHbLUeHa.
1Trn /2 Ostii /3 Cep /4 Ty¢ / 5 Pruzina / 6 Nastavovaci kolik.
@ = Pramér od 0,15 do 0,20 mm mensi, nez jmenovity primeér otvoru.
B = Délka vodiciho ¢epu mizZe byt zkracena.
’ 1 Befogd / 2 Penge / 3 Forgascsap / 4 Dugattyu / 5 Rugé / 6 Szabalyozdcsavar.
@ = Névleges furatméret alatt 0,15 - 0,20 mm atméro.
’ B = A tavolsag rovidithetd.
Kod narzedzia | WIELKOSC OTOWRU WYMIAROSTRZA | Kod narzedzia | WIELKOSC OTOWRU WYMIAR OSTRZA
Ko MHCTpYMeHTa | -pasMepsl oTBEpCTHA -pasm.neaend | KOpMHCTRyMeNTa | -pasMepsl oTBepCTHA -paI. fle3siA
Kod nafadi rozméry otvoru A B vel. ostfi Kod nafadi rozméry otvoru A B vel. ostfi
Szarszamkod | furatméret pengeméret | Szerszamkod | furatméret penge méret
mm in. | mm | in.| mm in. mm in. mm | in. [ mm in.
CTB550 [5,5 .2165 CTB1270|12,7 | 1/2
CTB556 |5,56 |7/32 CTB1300| 13,0 | .5118 |139,7 |5.5 |26,16 | 1.03 3-1/2
CTB594 (5,94 |15/64 CTB1310| 13,1 | 33/64
CTB600 [6,0 .2362 22,09|0.87| 1 CTB1350(| 13,5 | .5315
CTB635 |6,35 |1/4 CTB1390| 13,9 | 35/64
CTB650 (6,5 .2559 CTB1400| 14,0 | .5512
CTB675 |6,75 |17/64 CTB1430| 14,3 | 9/16
CTB700 [7,0 [.2756 |114,3| 4.5 CTB1450| 14,5 | .5709
CTB714 |7,14 |9/32 CTB1470| 14,7 | 37/64
CTB750 [7,5 .2953 CTB1500( 15,0 | .5906
CTB754 [7,54 |19/64 CTB1510| 15,1 | 19/32
CTB795 |7,95 |[5/16 CTB1550( 15,5 | .6094
CTB800 (8,0 .3150 24,38 0.96| 2 CTB1590| 15,9 | 5/8
CTB833 |8,33 |21/64 CTB1600| 16,0 | .6299
CTB850 (8,5 .3346 CTB1630| 16,3 | 41/64 [163,57|6.44|33,27 | 1.31 4
CcTB874 (8,74 |11/32 CTB1650| 16,5 | .6496
CTB900 (9,0 [.3543 CTB1670|16,7 | 21/32
CTB912 |9,12 |23/64 CTB1700| 17,0 | .6693
CTB950 (9,5 3740 |127 5 25,4 |1 3 CTB1710|17,1 | 43/64
CTB953 [9,53 |3/8 CTB1750( 17,5 | .6875
CTB993 |9,93 |25/64 CTB1800| 18,0 | .7087
CTB1000| 10,0 |.3937 CTB1850| 18,5 | .7283
CTB1031|10,31|13/32 CTB1900| 19,0 | .7480
CTB1050(10,5 |.4134 CTB1910| 19,1 | 3/4
CTB1070|10,7 |27/64 CTB2000| 20,0 | .7874
CTB1100(11,0 |.4331 CTB2100| 21,0 | .8268
CTB1110(11,1 [7/16 CTB2200| 22,0 | .8661
CTB1150(11,5 [.4528 CTB2220(22,2 | 7/8
CTB1151(11,51|29/64 CTB2300| 23,0 | .9055 [171,45|/6.75(39,11 | 1.54 5
CTB1180|11,8 |15/32|139,7 | 5.5| 26,16 | 1.03| 3-1/2 |CTB2400|24,0 | .9449
CTB1200(12,0 |.4724 CTB2500| 25,0 | .9843
CTB1230(12,3 [31/64 CTB2540(25,4 | 1
CHB1250)[M2558|B4921F
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1 Trzpienr / 2 Ostrze / 3 Drazek regulujacy / 4 Kotek.

@ = Srednica od 0,15 do 0,20 mm mniejsza od srednicy otworu.

S = Dla narzedzi do 38,1 mm uchwyt cylindryczny @ 12,7 mm, powyzej 38,1 mm uchwyt cylindryczny @ 25 4.
X = Ciecie lekkie.

Y = Ciecie ciezkie.

Narzedzia typu CTC posiadaja zamontowane ostrza o rozmiarze 110.

1 WnuHpaens / 2 Jlezsue / 3 PerynupoBouHbli WTUGT / 4 YCTAaHOBOYHBIN BUHT.

@ = [inameTp Ha 0,15 - 0,20 MM MeHbLLE HOMUHANBbHOrO AVAMeTPa OTBEPCTUA.

S = AnA NHCTPYMEHTOB A0 38,1 MM UMANHAPUYECKUIA XBOCTOBMK @ 12,7 MM, 6onee 38,1 MM — LMAMHAPUYECKUIA
XBOCTOBUK @ 25,4.

X = CHATWNe Nerkom CTPYXKMN.

Y = CHATME TAXKENOW CTPYXKKMN.

Ha nHcTtpymenTbl Tuna CTC yctanaBnuBaloTca ne3sua pasmepom 110,

1Trn / 2 Ostii / 3 Nastavovaci tyc / 4 Kolik.

@ = Pramér od 0,15 do 0,20 mm mensi, nez jmenovity primér otvoru.

S =Pro nacini do 38,1 mm velikosti nasady valec @ 12,7 mm, vice nez 38,1 mm nasady valec @ 25,4.
X = Lehky rez.

Y =Tézky fez.

U nacini typu CTC se montuje ostii o velikosti 110.

1 Befogéd / 2 Penge / 3 Szabalyozérud / 4 Csavar.

@ = Névleges furatméret alatt 0,15 - 0,20 mm atméré.

S =38,1 mm-ig hengeres befogovég @ 12,7 mm, 38,1 mm felett hengeres befogovég @ 25,4 mm.
X = Selély vagas.

Y = Mély vagas.

CTC tipusu szerszamok 110-es penge mérettel.

Kod narzedzia | WIELKOSC OTOWRU Kod narzedzia | WIELKOSC OTOWRU Kod narzedzia | WIELKOSC OTOWRU Kod narzedzia | WIELKOSC OTOWRU
Kon WHCTpyMeHTa  -pa3mepbl OTBEPCTHA Kop MHCTpyMeHFa  -pa3mepbi 0TBepCTA Kop MHCTpyMeHTa  -pa3mepbl OTBEPCTHA Kop MHCTpyMeHTa  -pa3Mepbl oTBepCTHA
Kod naradi rozmery otvoru Kod naradi rozméry otvoru Kod naradi rozmeéry otvoru Kod néradi rozmery otvoru
Szerszam kod furat méret Szerszam kod furat méret Szerszam kod furat méret Szerszam kod furat méret
mm in. mm in. mm in. mm in.
18,0 |.7087 | CTC2698 |26,98|1-1/16| CTC3400 (34,0 |1.3386| CTC4300 | 43,0 |1.6929
19,0 |.7480 | CTC2700 |27,0 |1.0630| CTC3492 |34,92|1-3/8 | CTC4400 | 44,0 |1.7323
19,05 |3/4 CTC2800 28,0 |1.1024| CTC3500 35,0 |1.3780| CTC4445 | 44,45 |1-3/4
20,0 |.7874 | CTC2857 [28,57|1-1/8 | CTC3600 [36,0 |1.4173| CTC4500 |45,0 |1.7717
21,0 |.8268 | CTC2900 |[29,0 |1.1417| CTC3700 |37,0 |1.4567 | CTC4600 | 46,0 [1.8110
22,0 |.8661 | CTC3000 [30,0 |1.1811| CTC3800 |[38,0 |1.4961| CTC4700 |47,0 |1.8504
22,22 |7/8 CTC3016 [30,16|1-3/16| CTC3810 (38,1 |1-1/2 | CTC4800 |48,0 |1.8898
23,0 |.9055 | CTC3100 |[31,0 |1.2205| CTC3900 |39,0 |1.5364 | CTC4900 | 49,0 [1.9291
24,0 |.9449 | CTC3175 [31,75|1-1/4 | CTC4000 [40,0 |1.5748| CTC5000 | 50,0 |1.9685
25,0 |.9843 | CTC3200 |[32,0 |1.2598| CTC4100 |41,0 |1.6142| CTC5080 | 50,8 |2
254 |1 CTC3300 [33,0 |1.2992| CTC4127 [41,27 |1-5/8
26,0 |1.0262| CTC3333 [33,33|1-5/16| CTC4200 [42,0 |1.6535
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2 NARZEDZIA DO OBROBKI OTWOROW - UHCTPYMEHT ANA CHATUA 3AYCEHLIEB - NACIN DRATENE KARTACE - SORJAZO SZERSZAMOK

ZASTOSOWANIA SPECJALNE

’ Przy obrébce otworu, ktéry krzyzuje sie z innym otworem, narzedzia dokonujg fazowania eliptycz-
nego.
Jesli stosunek srednicy otworu krzyzujacego sie i srednicy otworu gtdwnego jest zbyt maty, moze
dojs¢ do ztamania ostrza. Zaleca sie stosunek 3:1.
A = Otwor krzyzujacy sie
B = Otwor gtéwny.

CNEUMDOUYECKOE NPUMEHEHUE

— Korpa BbINOAHATCA CHATUE 3ayCeHLEeB C OTBEPCTUA, NepeceKarLwero Apyroe otsepcTue,
WHCTPYMEHTbI CO3AI0T ANMUNTUYECKNIA CKOC.
Ecnn cooTHOWweHMe gnameTpoB nepecekaLwero 1 OCHOBHOIO OTBEPCTUA CAINLLKOM Masno, MOXeT
NPON30NTK NOSIOMKa Ne3BnA. PeKkomeHayemoe cooTHoleHune 3:1.
A = [lepecekatouiee oTBepcTue.

B = OcHoBHOE OTBEpPCTUE.

SPECIALNI UZITI

Nacini vytvori elipsovité skoseni, kdyz se provadi cisténi otvoru, ktery se protind s jinym otvorem.
Pokud je pomér mezi primérem protinaného otvoru a primeérem hlavniho otvoru pfilis maly, mohlo
by se zlomit ostfi. Doporuceny pomér 3 :1.

A = Protinany otvor

B = Hlavni otvor.

’ SPECIALIS ALKALMAZASOK
Ha a sorjazas olyan furatnal torténik, amelyik egy masik furatot keresztez, akkor a szerszamok ferde
’ vagast készitenek.

Ha a keresztezé furat atméréjének és a féfurat dtmérdjének az aranya tul kicsi, akkor fenndll a pen-

getorés kockazata. Az ajanlott arany 3:1.

A = Keresztezd furat

B = Féfurat.

Podane dane nie sa wiazace i moga ulec zmianom bez uprzedzenia.
MpuBegeHHble AaHHbIE He ABNATCA 06A3bIBAIOWUMIA 1 MOTYT BbITb M3MeHeHbl 6e3 npeaynpexaeHus.
Uvedené udaje nejsou zdvazné a mohou byt zménény bez pfedchoziho upozornéni. A kdzolt adatok tajékoztato jellegliek és el6zetes

értesités nélkll modosulhatnak.



