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ZZZ: Mit gewünschter Arbeistlänge in 
mm ersetzen.  
 
Bitte die angegebene Werten nicht 
überschreiten. 

 

 Tabelle für rollierwerkzeug ø9÷ø11 

Pos 1 3   xx:  Mit gewünschter 

CM2= Schaft Morse 2 

S20=Schaf Zylindrischer ø20x50 

 

 BENENNUNG POS BEST.NR 

TH.009.00-1-zzz-xx TM-009.00-1-zzz TG-009.00-1-zzz 
 

  Rollen 2 BR.0010.80 

TH.010.00-1-zzz-xx TM-010.00-1-zzz TG-010.00-1-zzz   Gehäusemutter 4 BT.0010.34 

TH.011.00-1-zzz-xx TM-011.00-1-zzz TG-011.00-1-zzz 

 

  Druckring 5 BT.0009.34 

         Feder 6 BT.00L7.34 

         Druckring 7 BT.0009.34 

         Kugellager 8 BT.0006.34 

Arbeits 
länge 

A 
mm 

B 
mm 

 

      Gehä 9 BT.0005.34 

      Einstelling 10 BT.0003.34 

50   62,0 146,0       Stift 11 BT.0004.34 

100 112,0 196,0     

 

 Sicherungsmutter 12 BT.0001.34 

150 162,0 246,0      Schaft CM2 13A BT.00MT.01 

   

 

     Zylindrischer Schaft 13B BT.00CT.01 

        Feder 20 BT.0002.34 

         

    

 

 

 

  

  

  

13B   Zylindrischer Schaft 

 

13A 
 DIN 1835 

FORME B 

 

B Werkzeuglänge 

 

A   Rollierbarelänge 

 


